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Damit haben wir die Chance, die
Neu- und Weiterentwicklungen von
Flexodruckplatten aktiv zu beeinflus-
sen. Zu den Vorteilen aus techni-
scher Sicht kommt fur unsere Kun-
den noch der Vorteil hinzu, alles aus
einer Hand beziehen zu kénnen.”

Am Ende des Gesprachs zu den mit-
telfristigen Unternehmenszielen be-
fragt, wird schnell klar, dass die Zei-
chen bei PrePress Services auf Wachs-
tum stehen. ,Wir moéchten uns in
den nachsten Monaten und Jahren
auf dem Markt weiter etablieren und
als eigenstandige Firma moglichst
viele neue Kunden innerhalb und
auBerhalb des SCA-Konzerns gewin-
nen”, bemerkt  Geschaftsfuhrer
Hans-Albrecht Lerch abschlieBend.

PrintConcept

Uber SCA Pre-Press Services
GmbH:
Das Unternehmen produziert an

zwei Standorten. In Fulda erfolgt die
schon erwdhnte Flexoplattenherstel-
lung. Am zweiten Produktions-
standort in Hanau werden in den

Raumlichkeiten von SCA Packaging

Bogenentstaubung bei Delkeskamp

Hans-Albrecht Lerch,
Geschaftsfiihrer der
SCA Pre-Press Services
GmbH, Steffen Lohnert,
Techn. Leiter und Dieter
Gobel, Betriebsleiter,
vor dem neuen DuPont
Belichter (v.l.n.r.)

+ Display Hanau, Offsetreproduktio-
nen hergestellt. Das Unternehmen
beschéaftigt insgesamt 22 ausgebil-
dete Repro- und Druckexperten,
wovon der GroBteil (18) in Fulda
arbeitet.

Die Firma Delkeskamp in Hannover hat seit rund einem Jahr an ihrer Cuir Druck-
maschine eine Bogenentstaubung der PrintConcept Grafische Maschinen GmbH

aus Kéngen im Einsatz. Nach Aussage von Dieter
Doms, Leiter Instandhaltung bei Delkeskamp, kann nun
bei bestimmten Druckauftrdgen eine Verdreifachung
der Bogenleistung bei konstant gleicher Qualitat erzielt b
werden. Wachsende Anspriche im Bereich der Verar-
beitung von Wellpappe, sowie Vorschriften wie HACCP,
hatten vor einem Jahr bei Delkeskamp zur Investition in
die Bogenentstaubungsanlage gefiihrt. Die Wellpap-
penformate werden mit dem , Multimodularen Direkt-
kontaktsystem” gereinigt - Antistatik, konstanter
gleichmaBiger Unterdruck, feststehende Ein- und Aus-
laufbursten, zweidimensionale Luftstréme. Die Schnitt-
kantep (Engelshaare), sowie der gesamte Bogen werden dabei Gber direkten
Kontakt gesaubert. Durch eine automatische Wegschwenk- und Justiervorrich-

Absaugkopf in
weggeschwenkter
Position

tung wird der Absaugkopf auf die festgelegten Materialstérken anjustiert und
der optimale Abstand zum Substrat gewéhrleistet. Das wartungsarme System
kann auch bei engsten Einbauverhéltnissen an Wellpappenanlagen oder Verar-

beitungsmaschinen nachgeriistet werden.




