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Dami t  haben w i r  d ie  Chance,  d ie

Neu- und Weiterentwicklungen von

Flexodruckplat ten akt iv zu beeinf lus-

sen. Zu den Vortei len aus techni-

scher Sicht  kommt für unsere Kun-

den noch der Vortei l  h inzu, al les aus

e iner  Hand bez iehen zu  können. "

Am Ende des Gesprächs zu den mit-

telfristigen Unternehmenszielen be-

fragt, wird schnell klar, dass die Zei-

chen bei PrePress Services auf Wachs-

tum stehen. , ,Wir  möchten uns in

den nächsten Monaten und Jahren

auf dem Markt weiter etablieren und

als eigenständige Firma mögl ichst

v ie le neue Kunden innerhalb und

außerhalb des SCA-Konzerns gewin-

nen", bemerkt Geschäftsführer

Hans-Albrecht Lerch abschl ießend.

Über SCA Pre-Press Services

GmbH:

Das Unternehmen produziert  an

zwei Standorten. In Fulda erfolgt  d ie

schon erwäh nte Flexoolat ten herstel-

lung. Am zweiten Produkt ions-

standort  in Hanau werden in den

Räuml ichke i ten  von SCA Packag ing

Hans-Albrecht Lerch,
Geschäftsführer der
SCA Pre-Press Services
GmbH, Steffen Löhnert,
Techn. Leiter und Dieter
Göbel, Betr iebsleiter,
vor dem neuen DuPont
Belichter (v. l .n,r.)

+ Display Hanau, Offsetreproduktio-

nen hergestel l t .  Das Unternehmen

beschäft igt  insgesamt 22 ausgebi l -

dete Repro- und Druckexperten,

wovon der  Großte i l  (18)  in  Fu lda

arbeitet.

PrintConcept
Bogenentstaubung bei Delkeskamp

Die Firma Delkeskamp in Hannover hat sei t  rund einem Jahr an ihrer Cuir  Druck-

maschine eine Bogenentstaubung der Pr intConcept Graf ische Maschinen GmbH

aus Köngen im Einsatz. Nach Aussage von Dieter

Doms, Leiter Instandhaltung bei Delkeskamp, kann nun

bei bestimmten Druckaufträgen eine Verdreifachung

der Bogenleistung bei  konstant gleicher Qual i tät  erz ie l t

werden. Wachsende Ansorüche im Bereich der Verar-

beitung von Wellpappe, sowie Vorschriften wie HACCq

hatten vor einem Jahr bei Delkeskamo zur Investit ion in

die Bogenentstaubungsanlage geführt .  Die Wel lpap-
penformate werden mit  dem , ,Mult imodularen Direkt-

kontaktsystem" gereinigt - Antistatik, konstanter

gleichmäßiger Unterdruck,  feststehende Ein- und Aus-

la uf bü rsten, zweid i mensionale Luftströme. D ie Sch n itt-

kanten (Engelshaare), sowie der gesamte Bogen werden dabei über direkten
Kontakt gesäubert. Durch eine automatische Wegschwenk- und Justiervorrich-

tung wird der Absaugkopf auf die festgelegten Materialstärken anjustiert und

der optimale Abstand zum Substrat gewährleistet. Das wartungsarme System

kann auch bei  engsten Einbauverhäl tn issen an Wel lpappenanlagen oder Verar-

bei tungsmaschinen nachgerüstet  werden.

Absaugkopf in
weggeschwenkter
Position


